OO0

s NONy 7,

p:1/50 |Qté| 1

E} !
[+ Epulies « Fravrrmisg
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3

Outil | Aggrozouk | Piece| Vue d'ensemble

Date
Version
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Outil | Aggrozouk

Piece

Dimensions

1642

732

\y74

dp

2076
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Date 19/12/2016 E _‘-
Version 1.3 T
Outil | Aggrozouk | Piece| Chassis A p:3/50
N®° Designation Longueur |  Qfe
A33 Platine direction haute 2
A34 Platine direction basse 2
A35 tube étiré rond 40 x 3 160 2
Al Tube carré 16 x 2 1624 2
A2 Tube carré 16 x 2 1620 2
A3 Tube carré 16 x 2 98 46
A4 Tube carré 16 x 2 58 2
A5 Tube carré 20 x 2 420 6
A9 Tube carré 16 x 2 185 3
A10 Tube carré 16 x 2 440 2
All Tube carré 16 x 2 205 2
Al2 Tube carré 16 x 2 598 2
Al13 Tube carré 20 x 2 615 2
Al4 Tube carré 20 x 2 627 2
Al15 Tube carré 30 x 2 1600 2
Al19 Tube carré 16 x 2 430 ]
A25 tube carré 25 x 2 30 2
A28 Corniere 25x25x 3 100 ]
A29 Tube carré 16 x 2 80 ]
A30 Tube carré 16 x 2 20 ]
tige filetée tige filetée M12 35 1
Alé Tube carré 16 x 2 365 2
A22 Platine moteur 2
A20 Tube carré 20 x 2 650 2
A24 tube carré 30 x 2 150 2
A31 Tube carré 16 x 2 300 4
A32 Tube carré 16 x 2 460 2
A36 Tube carré 20 x 2 120 ]
A37 Tube carré 16 x 2 95 ]
A39 Tube carré 16 x 2 180 ]
Hexo\gcsanole Vis hexagonale M8 x 50 1
Aé Standard Tube carré 16 x 2 1200 4
A7 Standard Tube carré 16 x 2 1642 1 1X
A8 STOndOI’d TUbe COrré ]6 X 2 ] ]92 ] Arré'l' de C(’jb|e
A27 Standard Tube carré 20 x 2 1200 ]
A21 Tube carré 20 x 2 54 2
A26 Platine fixation palier 60 8
latine fixation frein a
A38 P disque 4
latine fixation
A40 P dérailleur ]
A23 A4§’I0’riln(—? fouTrc hg 4
- platine tendeur
A43 P oue 4
A44 Tube carré 20 x 2 150 4




Date | 19/12/2016 E N %n. o — ‘@@@@
Version 13 iy W e :
e N© Désignation Longueur | Qté
Outil | Aggrozouk | Piece| A avant et centre |p:4/50 |Qté| 2 A3 Tube carré 16 x 2 08 6
StamSard Tube carré 16 x 2 1200 2
.. 16 iA )56 i
/ \\ i
| |
. 82 - i
- 98 _ i
7]
! 1
71 60 |,
S 110 110 - —— %
1 I
Version étroite
. 1000 —
| j | 1
\ i 1
PART NUMBER DESCRIPTION Longueur | QTY.
A3 Tube carré 16 x 2 98
A6 Etroit Tube carré 16 x 2 1000




Date 19/12/2016 E _'- %&.—dl o &

DM s Bpaiind « Fravmisd

[@oe

version 1.3 r—— N° Désignation Longueur | Qté
Outil | Aggrozouk | Piece| A arriere A3 Tube carré 16 x 2 98 8
Ab Tube carré 20 x 2 420 4
A9 Tube carrée 16 x 2 185 2
A7 Standard Tube carré 16 x 2 1642 1
A8 Standard Tube carré 16 x 2 1192 1
o 1642 .
| |
110 |
50/ 56‘ N 7 ~l 119 L
185 || 1192 L 185

NB : détails de la piece A3 dans la page précédente.

Version étroite AT Etroyit
- 1442 _ |
50 70 IN\\_.70 /271 70 I\, 88 . A
i7/ X T X] Z \ i ) ) - -
- 185 . 992 185
&
<t ITEM NO. | PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
] A3 Tube carré 16 x 2 8
2 A5 Tube carré 20 x 2 4
3 A7 Etroit Tube carré 16 x 2 ]
| | | | | 4 A8 Efroit Tube carré 16 x 2 1
5 A9 Tube carré 16 x 2 2




Date | 19/12/2016 “,E _‘- %ﬂu e & é““ i L@mﬁ)@@
Version 1.3 b B s a2 gty
outil | Aggrozouk | Piece| A latéral p:6/50 |Qté| 2
1 I
o D11
AN ‘@‘k 
©
g Y @r_‘ /D\\
- 1624 _
_ 492 ﬂ 30
A
I o2 -8, X
ol o 52 80 80 | 80 80 \ / 4
L1
| 80 _1 55 | 215
N° Désignation Longueur | Qté 7
Al Tube carré 16 x 2 1624 1 A2 B
A2 Tube carré 16 x 2 1620 ] 1/ /ob
A3 Tube carré 16 x 2 98 10 IAD5 soudé & fleur sur la @;
A4 Tube carré 16 x 2 58 1 |fcce extérieure, avec -
R e percage cote
A24 tube carré 30 x 2 150 1 intareur.
A25 tube carré 25 x 2 30 1 - 30 _
A26 Platine fixation palier 60 2




Pate | 19/12/2016 Découpe laser @®®@
P
Version 1.3 v PLW
Outil | Aggrozouk | Piece| A détails 1 p:7/50 |Qté| 1 | N
10 Percer a 5 pour
_ 110 _ m — taraudage Mé
_ ] Découpe laser
v 60
)\%}3 @ \(T/‘;‘ 7\— - 4/~
\ | A13 N RGN \' ! @
L 615 - \2/ _ 135\5 \8/ 2
] 7A5 bl
3 COUPE A-A ‘ N
‘\C)% /\/\ ECHELLET:10 | ) Découpe laser )
! \ Al . 0 _
2
- 598 A ~ S A
Al /A2
=i
2 T o
Y Yy R | o | N
V \ = = b ( ) !
- 365 _
‘ ‘ Al6 , ) ) 0
: - - 460 - Vis soudée sur|le tube
N \
o "
v 3
— — DETAIL C
A37 | - m : ECHELLE 1 :5
—= Decoupe laser
- 25 - . 406 .30
’_Il e 1
Y
3 : 3 3
! (A43)
Q = ol A° —ih \ 4/ ol
) Y
E|ﬂ ﬂ DETAIL ECHELLE 1:5
(o] [e] — ]




Date 19/12/2016
Version 1.3 @
Outil | Aggrozouk | Piece| A détails 2 p:8/50 A
(A28 __| 40 |,
7 2/ B 130 _
Do
2/
P
| |
L / 627 J
COUPE D-D —
el Lo
i i = o] o =il
S D11 - ——— - ———}—--
N {D
\
@ A27rd
o o N,
| I A D11 I — =
\rJ ﬂ I 11 I
I 1/ 404 —
54 =||
P 8 Q\ / —
= =
L } 430 { J \
P N




Date 19/12/2016 E _‘-

DM - Epaiind « Foar

\/eI’SIOI’] ] 3 B HLg s FRans s

:::: o

Outil | Aggrozouk | piece| A détails 3 P:9/50 |Qté|1

1 = = i
u |
|t |
‘ i A33 85
- - | : '
N |
i /&30 0
| N
| _. D40 0 ~
Vue de dessous i D 34 I
Vue de dessus 78 |
I | [T N
! I ) l : I Cote intérieure de 34 r
i 375 | | | importante pour le
R @/ o= | | | Ejnon’ro%e %n force 42,4
9] : : l U jeu de direction o -
@ @ . | i i i J
~__ ] i i i
= | o || A
v I ol l |
o | o | I -
1 85 < | | | ,990 0
| | | 1<p)
| | | 0
! ! | N i
DETAIL N , | | |
. DETAIL O | ! |
ECHELLE T =5 ECHELLE 1: 5 | vl | |
| N° Désignation Longueur | Qté | 405 |_
| A35 |tube étiré rond 40x 3| 160 1




Date | 19/12/2016 Y ‘fﬂ_uiﬁnnl - S% [Fer——

ver5|on 'l 3 BEFLBLI e Framgas s e B S

outil | Aggrozouk | piece| A détails 4 p:10/50| Qté| 1

Découpe laser :

(A22) S

N

9,
Pieces A22 découpées laser : -
N
B a o) T
Percage a 8.5 pour
taraudage M10 100 |- 120
10
1ol P 650 _
© | S
_\% 0 ‘
o | © j
— ) ) o)
o
50 Jﬂ+
<t B — A40 soudé en place avec le dérailleur
X5
< Y,
i
| I |
O/O ~
o N° Désignation Longueur | Qté
| \_ y A22 Platine moteur 2
A A20 Tube carré 20 x 2 650 2
A21 Tube carré 16 x 2 54 2
80 A36 Tube carré 20 x 2 120 1
- = A40 platine fixation dérailleur 1
A4d4 Tube carré 20 x 2 150 4




[@oe

Date 19/12/2016 E _‘-
Version 1.3 w0 oo R S
oOutil | Aggrozouk | Piece| A détails 5 p:11/50Qté| 1
- 300 N o
| i
\O 1 1 /
'_AI‘ AN Ir 1\ 1 g
(op]
8 % @
I Pl
- 460 _
‘ %)
ol .
i @ 1
2/ i
Ne Désignation Longueur | Qté
P UPAF 14 x 15 x 2 350 2 &
P4 UPAF 14x 15x 12 140 2
P5 Fer déployée 1 N Q
P2 Standard UPAF 14 x 15x 2 1090 1
P3 Standard UPAF 14 x 15x 2 892 1 o o oT oT oT -T -T -T

Contour de la grille_en fer déployé
(support des batteries) :

T |
o ° = i
o
N
<t
(ap]
N
N
(@] [@]
(@)
™
AN
. . : ||
[o] (o] ] {M
o e _l

ard
- 1180 _
. | )
OoooOo0ooo00o00o0o0o0o0oo00oooooono EEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEEE
Ooo0o000o0o0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OO0OOO0OO0OOOOOOO0O0Dn 000000000000 O0O0O0OO0OO0DOOOOOOOOOO
OOoOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOOO o 0ODOo000DO000O000D0O0000O0O00O00O00O00000
OO0000O0O00OO0OO0O0OO0OO0OOOO0O0OOOOO0OOOOOoOO0 Te] <t
OO0000O0O00OO0OO0O0OO0OO0OOOO0O0OOOOO0OOOOOoOO0 ™ <t
OO0000O0O00OO0OO0O0OO0OO0OOOO0O0OOOOO0OOOOOoOO0 <t
OO0000O0O00OO0OO0O0OO0OO0OOOO0O0OOOOO0OOOOOoOO0 ’
O0D000O0O0O000000O0O0O0O0O0OO0OO0O00O00 <~ A
0000000000000 0000O0O0O0O0O0O0O0O0Oo o~ -
O000000O0O0OO0O0OOOO0OO0OO0OO0OOOO0OO0OOOO00D \ 94 ‘
P3 Or ------------------------- -— - 992
L 988 Version etroite
TEM NO. | PART NUMBER DESCRIPTION Qry.
PZ étrait | 3 P3 étroit UPAF 14x 15x 2 1
1/ 4 P2 étroit UPAF 14X 15x 2 1

792

|

COUPE M-M
ECHELLE 1 : 10




Date 19/12/2016 %w. Hﬁiﬂuﬁ:’l - S% S @@@@
Version 1 3 g Frangon: e et N© Désignation Longueur | Qté
Outil | Aggrozouk | piecBgefildée ftoliee dans | p: 12/ 50| Qté| 1 A28 Corniére 25 x 25x 3 100 1

ASASASLLLASA =ASZASA A A29 Tube carré 16 x 2 80 1
A30 Tube carré 16 x 2 20 1
ﬁlTe'nge tige filetée M12 35 1

Percage diametre 3
d'un coté et 7 de l'autre

\

Diametre 7 _é,

Diametre 3

20

A tarauder M4,
et faire une fente
d la disqueuse sur
I'autre face pour
guider le cable.

30

/0

- 140 _ T‘ ﬁﬁ ' | .
o o
Y — i

o 9 10

PART NUMBER DESCRIPTION Longueur QTY.

F1 Fer plat 40 x 5 140 1




Date

19/12/2016

Version

1.3

B B B

Outil | Aggrozouk

Porte-outils

Cadre porte outils

Bé

Barre de relevage

[@oe

Tendeur




i Eurapne ,
Pate | 17rTerzRte E- ‘fﬁﬂ T SERSRS e Découpe laser
Version 1.3 RS e = e 55
. . 7 , D 10 ‘ \
Outil | Aggrozouk | pPiece| Parallelogramme | p: 14/ 50| Qté| 2 I |
P\
. 30
— ]5< », ‘
Tous les axes sont des boulons M10 ‘m
partiellement filetés X i
Bl
- 440 _
: 2X
/B2.1 - & s - 400 _
2/ 150 _
|
. 390 _ BN Do o
20 9
\ 2 < 05570 5
= —— (822 - -
[ — w
20 _ 55
R - 1
; D10
(@) i —
- 350 _
NB : Bé est identique G B2.1
Do @)
L
IS
Sy 03> |
e e N° Désignation Longueur | Qté
B 350 1 B3.] Tube carré 20 x 2 390 1 &
- B1.1 Tube carré 20 x 2 440 1
B2.1 Tube carré 16 x 2 390 4 O :
B2.2 Tube carré 20 x 2 55 2 Q
N© Désignation Longueur | Qté B1.2 platine fixation tendeur CPO 2 I
Y Tube carré 20 x 2 390 ] CIg




Date 19/12/2016 E _'- %&.—dl - S% E—

\/er5|on -l 3 BErcBLqueFRanGusE T TUUT e KRR

outil | Aggrozouk | Piece| Montage parallélogramms| Qté | 1

M10 x 70 PF

Rondelle @10 ZU

Rondelle @10 LU 9
Rondelle @10 ZU\@_@ .

Rondelle @1I0WU— 3 | 4

Y M10 x 70 PF
o M10 x 70 PF
N
M10 x 50 PF
M10 x 70 PF
M10 x 70 PF

M10 x 70 PF

[@oe




Date 1 9/] 2/20] /o) %m! %‘:I e é_Fdr::P mz{ﬂ;::ﬂ:’i:t ‘ @ ®®@
Version 1.3 b P A mﬂ. mmmmmmmmmmm
Outil | Aggrozouk | Piece | Tendeur p:16/50| Qté| 2
O
N
Q
Q ./
O\ z
- 120 _
- 135 _
N° Désignation Longueur | Qfé
Cl Tube carré 20 x 2 135 1
C2 Tube carré 20 x 2 150 1
C3 Tube carré 20 x 2 80 1
Ecrou Ecrou M16 brut 1
- 150 - Ecrou Ecrou M16 brut inversé 1
tige filetée tige filetée M16 170 1
tige filetée tige filetée M16 pas inversé 170 1




i [Furnpe
Date 19/12/2016 %w! ‘%Lzl - S%
Version 1.3 Rér g P SR poepri
Outil | Aggrozouk | Piece| Barre relevage p:17 /50| Qté| 1 '
Version étroite
- 970 _
| |
! |
ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
1 D1 Etroit tube carré 25 x 2 1 3
= = = = = N
L
<
N
& R11
- 70 _ \ 1/
110 -
\ Y
17
up /52
- 986 |
A - T T T e T T
| P B 50 L »2
>'35 35 | — -—
| C /
! ' D20 \@
PART NUMBER DESCRIPTION Longueur QTY. 282 - ' |
D1 Standard tube carré 25 x 2 1170 1 | — 100 -
D4 Iroquois D4 1 |
D5 Corniere 20x 20 x 3 70 2
Dé Tube carré 20 x 2 110 2 | — . .
N© Désignation Longueur | Qfé
D7 tube rond 21.3x 2 500 1 ! —
- D3 etiré rond @20 100 1
D2 Tubecarre 20 x2 265 4




Date | 19/12/2016 | g Y ‘fHHiHCM' S% ‘@@@@

ver5|on -| 3 B HLIS FRarpag e e L BOR

Outil | Aggrozouk | Piece| Cadre porte-outils| p: :

- 1090 _
- (E3 A
> ] | W
i
L
O
L
255
Y
° | Nl
\
”_l_ s Y
\30
ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY. E1 $fandord

E1 Standard Tube carré 30 x 2

] 2 Découpe laser
2 E2 Tube carré 30 x 2 2
3 E3 platine fixation CPO 8

- - - - - - - I
. D —
Version étroite /&

890 . ) %‘

Y

N
(@)

ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY. 70

1 E1 Etroit Tube carré 30 x 2 2 o o




Date 19/12/2016 E _- %&nl - S% s R

Version 1.3 s B

Outil | Aggrozouk | Piece| Support pédalier |[p:19/50 Qté| 1

Le moyeu est décentré par
rapport a ses deux "pieds"” !

250

25,5

19,50

Soudure tres légere et avec
un fube dans le moyeu
car moyeu fres fin Il

[@oe

N° Désignation Longueur | Qté
Gl tube carré 25 x 2 250 2
G2 Moyeu pédalier 1
G3 découpe laser 2




Date | 19/12/2016 | P fearape
- fﬁ_ﬁ T Serpoge RS

ver5|on 'l 3 HER BLIE FRaNpAISS o -2l % ******

outil | Aggrozouk | Piece| Siege o : 20/ 50| Qté

Vis Hexagonale

Vis hexagonale M10 x 90 PF

Vis Hexagonale

vis hexagonale M8 x 75

N° Désignation Longueur | Qté
siege Siege vélo couché 1
1.1 tube carré 25 x 2 315 1
1.2 tube carré 25 x 2 95 2
1.4 Tube carré 20 x 2 50 2
Vis Hexagonale Vis hexagonale M8 x 50 1
Ecrou Ecrou M8 autofreiné ]
Ecrou Ecrou M10 autofreiné 1
Ecrou Ecrou M12 autofreiné 1
Vis Hexagonale Vis hexagonale M12 x 80 1
1.3 Fer plat 40 x 5 85 2
12.1 écrou glissiere siege 2
1.5 plafine glissiere support siege 1
J1 Tube carré 20 x 2 90 ]
J3 Tube carré 20 x 2 90 ]
Ecrou Ecrou M16 brut ]
tige filetée tige filetée M16 170 1
tige filetée tige filetée M16 pas inverse 170 1
J4 Tube carré 16 x 2 68 ]
J2 Tube carré 20 x 2 120 1
1
1
1

Ecrou

Ecrou M16 brut inversé

®

S

Vis M]2x80/

Vis M8 x 50

[@oe

Vis M10 x 90 PF

Vis M8 x 35

)
/




Date |19/12/2016 | g Y s (e o
=3 =l O kel

DM s Bpaiind « Fravmisd e e i e e

ver5|on 'l 3 e e

outil | Aggrozouk | piece| Fixation Siege | p:21 /50| Qté|1

. 38 )
21 g
— | i
. O d /1.3)
- Ban - -
|| < /T3
~ D125 / v
N\ y
O 1/ N° Désignation Longueur | Qté
1.1 tube carré 25 x 2 315 1
11.2 tube carré 25 x 2 95 2
--------------------------- e e 11.3 Fer plat 40 x 5 85 2
________________________________________________________________________________ 1.4 Tube carré 20 x 2 50 2
11.5 | platine glissiere support siege 1
. 108 _ .~ Découpelaser 121
o | Percage 6.5 pour
| taraudage M8 4 x12.1 en tout, soudés
> I 40 deux a deux avant
O i 1 B o percage et taraudage
Sy 8 % !
-G a - o
! | | I I
| | | - 80 -
i i i N° Désignation Longueur | Qfé

12.1 écrou glissiere siege 1




Date

19/12/2016

Version

1.3

uuuuuuuuu

--------

Outil | Aggrozouk

Fixation Siege J

U

90

120

15

90

ITEM NO.

PART NUMBER

DESCRIPTION

QTY.

1 J1 Tube carré 20 x 2 1
2 J3 Tube carré 20 x 2 1
3 Ecrou Ecrou M16 brut 1
4 Ecrou Ecrou M16 brut inversé 1
5 tige filetée tige filetée M16 1
6 tige filetée tige filetée M16 pas inversé 1
7 J4 Tube carré 16 x 2 1
8 J2 Tube carré 20 x 2 1




Date 19/12/2016 gw! %—A o & g"r:“' i
Version 1.3 Pl s e s T
Outil | Aggrozouk | Piece | Fourches L1G et L1D» : 23/ 50| Qté | 2
Fourche gaucheL
ol o
1 = 1 Q
T
o
o
o I
<
~ & Dy
Q
BN
S \ 2/ 11 !
Q
\

Découpe laser

80

60

[}

&

©

244

35

[@oe

15

65°

130

1 1T | Lafourche droite est la
‘ . symétrique de la fourche
s ' gauche sans les pieces L1.4
H | et L1.7
i Attention au sens ! @
| 4
L1.6Y i
1 |
| _
of |
Qr i RN Q
| Q
| I
| |
| o
| @
| .
| 5
50 Il |
ﬂ | .
2 Ne | Désignation Longueur | Qté
L1.1 tube étiré rond 30 x 3 600 1
Vis Hexagonale|Vis hexagonale M16 x 50 |
L1.3 platine fixation E?Sg%i%seeu{% 5
amortisseur L1.3.SLDPRT
L1.2 platine fourche 2
L1.4 tube rond 35 x 2 40 1
L1.5 Tube carré 20 x 2 230 1
L1.6 Tube carré 20 x 2 400 1
platine fixation barre
L1.7 direction 2
L1.8 platine angle direction 1




Date 19/12/2016 gw! %ml — &
Version 1.3 AL P S
Outil | Aggrozouk | Piece| Suspension

Anﬁﬁ@sﬁur

L2.3

130

23 |_

60

oY o
& &
- 110 _H2
O O O
Q Q Q
& & &
65

110

s 40 —

N° Désignation Longueur|Qté

L1.1 tube étiré rond 30 x 3 600 1

Vis Hexagonale| Vis hexagonale M16 x 50 1

L1.4 tube rond 35 x 2 40 2

L1.5 Tube carré 20 x 2 230 1

L1.6 Tube carré 20 x 2 400 1

cuvette jeu de direction 2

Amortisseur Amortisseur 1

L2.1 Tube carré 20 x 2 140 2

L2.2 Tube carré 20 x 2 140 2

2.3 Tube carré 30 x 2 130 1

Ecrou Ecrou M10 autofreiné 6
Rondelle Rondelle @10 série ZU 22

Axe roue Axe Roue |

L1.3 platine fixation amortisseur 2

L1.2 platine fourche 2

1.7 plo’nn%if;ég’ﬂgrrw] barre 9

L1.8 platine angle direction 1

Vis Hexagonale| vis hexagonale M10 x 30 2

Vis Hexagonale| Vis hexagonale M12 x 100 3

Vis Hexagonale| vis hexagonale M10 x 55 |

____________



Date | 19/12/2016 | P aope

Version 13 | e S MEEERES  RSERS

outil | Aggrozouk | Piece| Eclaté suspension | p: 25/ 50

Hex

Vis

eXC

eXC

e

5 rondelles

3 rondelles

agonale MT10x 110 PF

Hexagonale M10 x 110 PF - /
Vis Hexagonale MTOXA00 PP

N

N

gonale M10 x 100 PF

gonale M10 x 100 PF

L

o
0% o®

~

3 rondelles

1 rondelle




Date | 19/12/2016 “,E _‘. %@ e & "5,““ e L@m®@@
Version 1.3 Pl s e s T ;
Outil | Aggrozouk | Piece| Divers p:26/50 Qté| 1 \.1/
700 ,
= N° Désignation Longueur | Qté
"Guidon" de commande 50 L4.1 Tube carré 16 x 2 700 1
o L4.2 Fer plat 20 x 4 80 1
I ] 15 0
—>|-'<—
0 T
\
2 80
N° Désignation Longueur | Qté
o N1.1 tube carré 25 x 2 750 1
S N1.2 tube carré 25 x 2 80 ]
Ecrou Ecrou M10 brut 1
NT.3 plafine fixation manivelle 1
: direction
Y P
o
\ ? B 350 N
Gueule de loup a la meuleuse ﬂ‘] —
)/ 2 O |
‘ I Ll R
- 250 _ A 50 | 60| Trou non débouchant
N° Désignation Longueur | Qté
MT.1 tube rond 21.3x 2 600 1 1 g
M1.2 tube rond 21.3 x 2 250 1 — -
- 338 _
Piece qui relie les deux fourches
S
- ® 1018 _
L %
|
4]
N° Désignation Longueur | Qté
L3.1 Tube carré 20 x 2 1100 1




ITEM NO.| PART NUMBER DESCRIPTION gTY.

Date 19/12/2016 %w! %ﬁu—d L S% H“E{“:::“.:':'”

Version 1.3 AR g ey
outil | Aggrozouk | Piece| T - Transmission | p:27/50/ Qt¢| 1 | EiEEIE Vs CHC Vis CHC 8 x 23 4
2 Ecrou Ecrou M8 autofreiné 4
3 Ecrou Ecrou M12 autofreiné 12
4 Rondelle Rondelle @12 série ZU 24
5 Vis Hexagonale Vis hexagonale M12 x 55 12
6 palier chapeau Palier chapeau @int20 6
Couronne mod 1 7 T1 étiré rond @20 2
palier chapeau 8 Différentiel Différentiel 1
9 pignon Pignon tourné 2
10 Couronne mod 1 |Couronne moto 420 37 dents 1
11 T2 Standard tube rond 26.9 x 2.5 1
. 12 T3 Standard tube rond 26.9 x 2.5 ]
pignon 13  |Vis Hexagonale | vis hexagonale M8 x 35 4
- 330 _
| &\ .
|50 | cec s .
= = O Differentiel
&
- 480 - - 400
‘ B 400 50 |, 30320
| |
(» N F KN
O
T2 rd
Version étroite T3 étrojt
Ro)
.30 Q D 26,9
T = 300 / ‘,‘@__ 220 DB _ ~
' ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QrTY.
- 380 L 300 J ] T2 étroit tube rond 26.9x 2.5 | 1

1 T3 étroit tube rond 26.9 x 2.5 1




Date 24/03/2016 | W P ‘@@@@
1 REfLBLS FRamgase 0 coasEE o EEEEERAIELRS i
Version 1.2 Table de nomenclature
. . ;s s j N° Désignation Longueur | Qté
Outil Aggrozouk Piece Nomenclature generateé | 1 : 1.3 Fer plaf 40 x 5 85 2
Table de nomenclafure Broche pliee étiré rond @10 90 4
Table de nomenclature N° Deésignation Longueur | Qte L3.1 Tube carré 20 x 2 1100 1
N° Designation Longueur | Qte 2.2 Tube carré 20 x 2 140 4 Tendeur tendeur de chaine 4
Al Tube carré 16 x 2 1624 2 2.3 Tube carré 30 x 2 130 2 E3 platine fixation CPO 8
A2 Tube carré 16 x 2 1620 2 Vis CHC Vis CHC 8 x 23 12 2.1 ecrou glissiere siege 4
A3 Tube carré 16 x 2 28 46 Ecrou Ecrou M8 autofreiné 6 Aé Standard Tube carré 16 x 2 1200 4
A4 Tube carré 16 x 2 58 2 Goupllle épingle | Goupllle épingle d'axe, 15x70 4 A7 Standard Tube carré 16 x 2 1642 1
A5 Tube carré 20 x 2 420 6 d'axe, 15x70 @4 4 A8 Standard Tube carré 16 x 2 1192 1
A9 Tube carré 16 x2 185 3 Ecrou Ecrou M10 autofreiné 34 A27 Standard Tube carré 20 x 2 1200 1
A10 Tube caré 16 x 2 440 2 Vis Hexagonale | Vis hexagonale M12 x 80 ! A21 Tube carré 20 x 2 54 2
All Tube carré 16 x 2 205 2 Ecrou Ecrou M12 autofreiné 18 A26 Platine fixation palier 60 8
Al12 Tube carré 16 x 2 598 2 Goupille fendue Goupille fendue 5 x 80 2 E1 Standard Tube carré 30 x 2 1090 2
Al13 Tube carré 20 x 2 615 2 Vis hexagonale Vis hexagonale 4 x 10 1 longueur@
Al4 Tube carré 20 x 2 627 2 Rondelle Rondelle @16 série LLU 2 L1.3 platine fixation amortisseur |Esquissel@| 4
Al5 Tube carré 30 x 2 1600 2 Ecrou Ecrou M16 autofreiné 2 L1.3.SLDPRT
A19 Tube carré 16 x 2 430 1 Rondelle Rondelle @10 série ZU 48 N1.3 platine fixation manivelle 1
A25 tube carré 25 x 2 30 2 Rondelle Rondelle @12 série ZU 24 direction
A28 Corniére 25 x 25 x 3 100 1 Vis Hexagonale | Vis hexagonale M12 x 55 16 P2 Standard UPAF 14 x 15x2 1090 1
A29 Tube carré 16 x 2 80 1 Rondelle Rondelle @10 série LU 4 P3 Standard UPAF 14 x 15X 2 892 1
A30 Tube carré 16 x 2 20 1 L4.] Tube carré 16x 2 700 1 DS _Corniere 20 x 20 x 3 70 2
fige fileiée fige fileiée M12 35 1 [4.2 Fer plaf 20 x 4 80 1 A38 platine fixation frein a disque 4
Alé Tube carré 16 x 2 365 2 Crémaillére serre Crémaillére serre 1 A40 platine fixation derailleur 1
A22 Platine moteur 2 palier chapeau Palier chapeau @int20 8 B1.2 platine fixation tendeur CPO 4
A20 Tube carré 20 x 2 650 2 T &firé rond @20 330 2 1.5 plafine glissiere support siege ‘
A24 tube carré 30 x 2 150 2 M1 fUbe rond 21.3 x 2 600 1 L1.2 ___platine fourche ___ 4
A3l Tube carré 16 x 2 300 4 M1.2 fube rond 21.3 x 2 250 1 L1.7 plafine fixation barre direction 2
A32 Tube camé 16 x 2 460 2 Différentiel Différentiel 1 L1.8 plafine angle direction 1
A33 Platine direction haute 2 NT.1 tube carré 25 x 2 750 1 torkarm torkarm 2
A34 Platine direction basse 2 N1.2 tube carré 25 x 2 80 1 J1 Tube carre 20 x 2 70 1
A35 tube étiré rond 40 x 3 160 2 Ecrou Ecrou M10 brut 1 J3 Tube carre 20 x 2 20 1
A36 Tube carré 20 x 2 120 1 Vis Hexagonale vis hexagonale M10 x 30 3 J4 Tube carré 16 x 2 68 1
A37 Tube carré 16 x 2 95 1 pignon Pignon fourne 2 D1 Standard fube carre 25x2 1170 1
A39 Tube carré 16 x 2 180 1 Ol.1 fube rond 20 x 2 180 1 D4 Iroquois D4 1
Vis Hexagonale Vis hexagonale M8 x 50 2 01.2 Tube carré 12x 1.5 120 1 B? TTutt)ae cheQ]Q%XQQ ;(])8 ?
Roulette de . Roue avanf 17 ube ron S X
chaine Roulette de chaine ! pouces Roue avant 17 2 J2 Tube carré 20 x 2 120 1
Bé Tube carré 20 x 2 390 2 Moteur Kit moteur vélo 1 T2 Standard fube rond 26.9 x 2.5 480 1
B3.1 Tube carré 20 x 2 390 2 Couronne mod 1| Couronne moto 420 37 dents 1 T3 Standard fube rond 26.9 x 2.5 400 1
Bl.1 Tube carré 20 x 2 440 2 Couronne Couronne moto 420 41 dents 2 Vis Hexagonale Vis hexagonale M12 x 100 6
B2.1 Tube carré 16 x2 390 8 Dérive chaine Dérive chaine vélo 1 Ecrou Ecrou M16 brut inversé 3
B2.2 Tube carré 20 x 2 55 4 velo Vis Hexagonale vis hexagonale M8 x 35 4
Cl Tube carré 20 x 2 135 2 Chaine mofo Chaine mofo 6 Vis Hexagonale | Vis hexagonale M10 x 90 PF 3
C2 Tube carré 20 x 2 150 2 Chaine vélo Chaine vélo 3 Vis Hexagonale vis hexagonale M8 x 75 2
C3 Tube carré 20 x 2 80 2 Mesure chaine Mesure chaine 1 Vis Hexagonale vis hexagonale MT0 x 55 2
Ecrou Ecrou M16 brut 4 Exfracteur de Extracteur de manivelles 1 Vis Hexagonale | Vis hexagonale M10 x 70 PF 12
fige filetée tige filetée M16 170 3 = monl\éelles = 3 3 Vis Hexagonale Vis hexagonale Mé x 35 ]
fige filetée fige filetée M16 pas inverse 170 3 rein d asques rein a dsques A23 Platine fourche 4
E2 Tube carré 30 x 2 565 2 Derailleur Derailleur arriere 2 Roue arriere 16 s
Commandes de : Roue arriere 16 2
ressort Ressort & traction 1,8x14x80 1 vitesses Commandes de vitesses 2 pouces
Gl tube carré 25 x 2 250 2 Poignée frein - . _ :
i Moyeu peddlier ] gvélo Poignée frein vélo 3 A43 A43 - platine tendeur roue 4
siege Siege velo couché 1 Chambre a air N G3 découpe laser 2
IK fube carré 25 x 2 315 1 16 pouces Chambre a air 16 pouces 2
H 3 }uge carré gg X % ch) g De”‘/rﬁoctga'”e Dérive chaine moto 1 A44 Tube carré 20 x 2 150 4
. ube carré 20 x Z
AXG FoUe Axe RoLe 1 %Z?Trgﬂee%r Chargeur batteries 5 D2 Tube carré 20 x 2 265 4
CAobLJlroPne Courongq Q?ofc? 4f20'48 dents g Batferie Batferie 3
céble frein dble de frein : :
; L — ] Tobeggpemenciiue
(1.4 tube rond 35 x 2 40 4 Botior de - — N Désignation Longueur | Qté
cuvette jeu de direction 4 pédalier Boitier de pédalier 2 Pl UPAF 14 x 15x 2 350 2
L1.1 fube &tiré rond 30 x 3 600 2 P&dales P&dales BMX 5 P4 UPAF 14 x 15 x 12 140 2
Vis Hexagonale Vis hexagonale M16 x 50 2 Pédalier Pédalier 2 PS Fer deploye 1
L1.5 Tube carré 20 x 2 230 2 Supporf frein S + frein di Entrefoise]l tube rond 20 x 2 25 2
L1.6 Tube carré 20 x 2 400 1 disque upport frein disque 2 Entretoise2 tube rond 20 x 2 32 4
Amortisseur Amortisseur 2 Chambre a air .
2.1 Tube carré 20 x 2 140 4 17 pouces Chambre a air 17 pouces 2
D3 éfiré rond @20 100 2
Rondelle Moteur Rondelle Moteur 1
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Outil |  Aggrozouk Piece Laser - D4 Qté | 1
D4 - Aggrozouk
TOle épaisseur 8, acier $235, unité : mm
» Quantité : 1
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- 237.73 _ —
N° Désignation Longueur | Qté
D4 Iroquois D4 1
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Outil Aggrozouk Piece Laser - A22 Qté| 1
A22 - Bicyiractor
Tole épaisseur 5, acier $235, -
unité : mm
Quantité : 2
© O
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\ N / 20 ||
- 80 _ sl
N° Désignation Longueur | Qté
A22 Platine moteur 1
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Outil Aggrozouk Piece Laser - A23 Qté| 1
A23 - Bicyiractor
Tole épaisseur 5, acier $235,
unité : mm
70

15

45
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NO

Désignation

Longueur

Qté

A23

Platine fourche
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Outil |  Aggrozouk |Piece Laser - A33 Qté | 1 /A33)\
N/
A33 - Bicyiractor
Tole épaisseur 5, acier S235,
unité : mm
. 42,50 _
e -
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N° Désignation Longueur | Qté

A33 Platine direction haute 1
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Outil |  Aggrozouk |Piece Laser - A34 Qté | 1
(A3H
]/
A34 - Bicyiractor
Tole épaisseur 5, acier $235,
unité : mm
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N° Désignation Longueur | Qté

A34 Platine direction basse ]
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Outil Aggrozouk Piece Laser - Rondelle motewié | 1

Rondelle moteur -
Bicytractor
TOle épaisseur 5, acier
§$235, unité : mm

N° Désignation Longueur | Qté

Rondelle Moteur Rondelle Moteur 1
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Outil | Aggrozouk

Laser - A26

TOle épaisseur 5, acier $235, unité : mm

A 26 - Aggrozouk

Quantité : 8

60

15

[@oe

ITEM NO.

PART NUMBER

DESCRIPTION

QTY.

1

A26

Platine fixation palier
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Outil | Aggrozouk | Piece| Laser - A38 p:36/50
A- 38 Aggrozouk Q
TOle épaisseur 5, acier S235, unité : mm

Quantité ; 4

Percage en 5 pour
taraudage en 6mm

10

ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.

1 A38 platine fixation frein a disque 1
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Outil | Aggrozouk | Piece| laser - A40

A-40 Aggrozouk
Tole épaisseur 5, acier $235,
unité : mm
Quantité : 1

25

||

104

ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
1 A40 platine fixation dérailleur 1
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Outil | Aggrozouk | Piece| Laser - A43 p:38/50 Qté| 4

A- 43 Aggrozouk
Tole épaisseur 5, acier $235,
unité : mm
Quantité : 4

ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
1 A43 AA43 - platine tendeur roue 1
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Outil | Aggrozouk | Piece| laser - B1.2 p:39/50Qté| 4
B-.2 Aggrozouk
Tole épaisseur 5, acier S235,
unité : mm
Quantité : 4
L~
Q
Q
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30
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- 55 _
ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.

| B1.2 platine fixation tendeur CPO 1




Date

19/12/2016

Version

1.3

B B B

Outil | Aggrozouk

Laser - E3

E- 3 Aggrozouk

Tole épaisseur 5, acier $235,

15

unité : mm
Quantité : 4

/70

[@oe

ITEM NO.

PART NUMBER

DESCRIPTION

QTY.

1

E3

platine fixation CPO
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Outil | Aggrozouk | Piece| Laser - I11.5 p:41 /50 Qté| 1

| - 1.5 Aggrozouk
TOle épaisseur 5, acier $235,
unité : mm
Quantité : 1

85

ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
1 1.5 platine glissiere support siege 1
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Outil | Aggrozouk | Piece | Laser - 12.1 p : 42/ 50| Qté

1-2.1 Aggrozouk
Tole épaisseur 5, acier S235, unité : mm
Quantité : 4

Per(;C]ge 6.8 pour
taraudage M8

80
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ITEM NO.

PART NUMBER

DESCRIPTION

QTY.

1

12.1

écrou glissiere siege
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outil | Aggrozouk | Piece | Laser -L1.2 o : 43/ 50| Qté

L-1.2 Aggrozouk
Tole épaisseur 5, acier $235,
unité : mm
Quantité : 4

60

15
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ITEM NO.

PART NUMBER

DESCRIPTION

QTY.

1

L1.2

platine fourche
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Outil | Aggrozouk | Piece| Laser - L1.3 p:44 /50 Qté| 4

L- 1.3 Aggrozouk
Tole épaisseur 5, acier $235,

unité : mm
Quantité : 4
— 5 —
- /75 _
1
40
\ . .
10— .
r ' \
O
’y
ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.

1 L1.3 platine fixation amortisseur 1
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Outil | Aggrozouk | Piece| Laser - L1.7

L -1.7 Aggrozouk
Tole épaisseur 5, acier S235, unité : mm
Quantité : 2

15

80

ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
1 L1.7 platine fixation barre direction 1
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Outil | Aggrozouk | Piece| Laser - L1.8 p:46 /50 Qté| 1

L -1.8 Aggrozouk
Tole épaisseur 5, acier S235,
unité : mm
Quantité : 1

/8

130

ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
1 L1.8 platine angle direction 1
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Outil | Aggrozouk | Piece| Laser - N1.3 p:47 /50| Qté| 1

N-1.3 Aggrozouk
Tole épaisseur 5, acier $235,
unité : mm
Quantité : 1

15 5

=

125

ITEM NO. PART NUMBER DESCRIPTION QTY.
] N1.3 platine fixation manivelle direction ]
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Outil

Aggrozouk

Piece

Laser - Torkarm

Torkarm Aggrozouk
Tole épaisseur 5, acier $235,
unité : mm
Quantité : 2

10

35

>

90

Q

[@oe

ITEM NO.

PART NUMBER

DESCRIPTION

QTY.

1

torkarm

torkarm
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Outil

Aggrozouk

Piece | Laser - G3

G3 Aggrozouk

Tole épaisseur 5, acier $235,
unité : mm

Quantité : 2

[@oe

No.
ARTICLE

NUMERO DE PIECE

DESCRIPTION

QTE

1

G3

découpe laser
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outil | Aggrozouk | Piece | rondele diff p : 50 / 50| Qté

90

@150

Rondelle Diff Aggrozouk
Tole épaisseur 5, acier $235,
unité : mm

Quantité : 2

10

‘@@@@

NUMERO DE PIECE

DESCRIPTION

QTE

rondelle diff

découpe laser
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